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技术要求：

1、未注尺寸公差为±0.05mm。

2、未注角度公差为±0.5°。

3、未注倒角0.5×45°。

4、锐角倒钝角0.2-0.3×45°。

5、表面不得磕碰划伤。

-0.3

-0.2

+0.2

 

+0.4

数控多轴加工技术赛项
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绘图比例：1 ：1
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